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Pointage expédition tracgabilite



Préambule

Le pointage expédition tracabilité a pour objectif de récolter les informations
nécessaires pour assurer la tracabilité des articles livrés aux clients.

Ce pointage permet la construction d’unité logistique comme des palettes par
exemple afin de mémoriser le contenu de cette unité logistique.

De plus, ce pointage permet I'affectation de lots administratifs aux articles afin de
remonter ces informations dans les commandes. En cas d'une gestion des
emplacements au niveau du stock, ce pointage aidera les préparateurs de
commandes a retrouver les articles dans le stock.

Ce systeme de pointage est a réaliser notamment dans le cas ou une tragabilité des
produits doit étre instaurée avec I'envoi des lots aux clients et donc un suivi de
'acheminement de larticle. L’édition d’étiquette d’emballages finaux hétérogéne
avec un numéro SSCC sera réalisable de par ce pointage.

Le pointage expédition tracabilité est également adapté pour préparer I'envoi d’avis
d’expédition (en message DESADV) en Echange de Données Informatisées.

Pré requis

La mise en ceuvre des pointages logistique s’appuie obligatoirement sur une
architecture logicielle et matérielle particuliére :

- L’option Logistique active

- Un réseau Wifi disponible sur I'aire de préparation

- Des boitiers de saisie portable munis d’'un scanner

- Des sessions TSE permettant d’accéder a Vinistoria sur les boitiers



Paramétrage des appareils portables SYMBOL

Parametre utilisateur

Pour réaliser le pointage des articles a expédier, il faut réaliser quelques

paramétrages de telle sorte a ce que les appareils portables SYMBOL soient
connectés a votre application Gestcom.

Pour ce faire, vous devez créer un utilisateur « PTO1 » qui désignera le pointeur
numéro 1.

Parametre logistique

Choisissez ensuite I'utilisateur « PTO1 » dans la gestion des paramétres utilisateurs
afin de lui affecter plusieurs recommandations.

Dans l'onglet « Logistiqgue » sous onglet « Vente » ou « Achat », définissez les
parametres souhaités dans « Pointage Expédition/Tracabilité ».

Gestion des Parametres Utilisateur

Utiisateur

Général] Autorisations] Sélection] T arif ] Stock ] Agzzortiment Héférencement] Eommande] Facture] Réglement  Logistique | Priv Revient/Mets ] Toumée] Import.-"Export] b il ]

Wente lAchat ] Fabrication]

FParamétrage général | Pointage | Paintage ULJ | Paintage Expédition/T ragabilité |

Edition walidation ULZ2 Hétérogéne :

[ Pas de reconnaissance du SSCC d'origine
[ Pas d'affichage de la quantité & préparer

[ Me pas afficher le bouton "'Tout Painter [F2]"
[ Proposer un lot si scan GTIN

Gestion des N* de lot administrati

[ Alloter I'expédition au début du pointage
Type de quantité zaisie : | Oté Emb2 -
[ Gestion de Zone

[ Saisie des emballages
[ Me pas afficher le bouton "RAZ [FE]"

Présélrrtinn - [l

| |

Pas de reconnaissance du SSCC d’origine : Si vous scannez vos articles a partir du
numéro SSCC, ne cochez pas « Pas de reconnaissance du SSCC d’origine », sinon
I'article ne sera pas reconnu lors du Scan.

Pas d’affichage de la quantité a préparer : cette option permet de faire du pointage
en aveugle, c'est-a-dire ne pas pré-afficher la quantité a pointer sur [article
sélectionné. L'utilisateur doit alors saisir la quantité préparée..

Ne pas afficher le bouton « Tout pointer (F2) » : Pointage automatique des articles
restant a pointer sans avoir a les scanner, il n’y a pas de vérification de la conformité
des emballages par rapport a la commande.




Proposer un lot si scan GTIN: Le fait de scanner un GTIN impliquera
automatiquement l'attribution d’un lot selon les regles d’allotement utilisateur.

Gestion des N° de lot administratif : La saisie des lots administratifs lors du pointage
est une obligation. Vous devez alors pointer les lignes de commande en leur
affectant des lots de stock.

Alloter I'expédition au début du pointage : Toutes les lignes de I'expédition seront
allotées selon les régles d’allotement utilisateur au moment du début du pointage.

Type de quantité saisie : Vous avez la possibilité de part cette liste déroulante,
d’'indiquer le type de quantité que vous allez saisir/contrbler, soit en nombre
d’articles, soit en nombre d’emballage (choix du niveau d’emballage possible)

Gestion de zone : La gestion de zone correspond a la gestion des emplacements.
Lors du scan de vos articles en réception de commande un emplacement vous sera
proposé pour le rangement des lots d’articles.

En expédition de commande, une proposition des différents emplacements possibles
vous sera demandé afin de choisir 'emplacement sur lequel le lot sera pri.

Saisie des emballages : a chaque validation d’unité logistique, l'utilisateur peut a
I'aide de cette fonction, indiquer le code emballage utilisé (palette europe, 72 palette,
etc...) et la quantité.

Ne pas afficher le bouton « RAZ(F6) » : l'utilisation de cette touche permet de
remettre a 0 les quantités des lignes de commandes non pointées. On considére
alors que le reste de la commande n’est pas livré. Attention aux erreurs de
manipulation.

Parametre Gestion du menu d’acces général

Dans l'onglet « Gestion du menu d’accés général », Sélectionnez les menus qui
pourront étre utilisé sur 'appareil de pointage.

=fefEs]

@D Gestion des Paramétres Utilisate
tieteur: [ETCT -

Stock | Commande | Factue | Réglement | Logistique | Prix Revient/Nets | Impart / Expart| Mail | Saisie portable | Edition [Vertes] | Edition (Achats) | Sociéié ausilisite | Gestion des Iots de stock sur terminfl Gestion du menu d'acces général | § 4] »

Ter menu au choix;  Pointage Expédition Tragahilité -
2éme menu au choix -

3éme menu au choix -
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Parametre de lancement de Gestcom

Dans un premier temps, copier-coller I'application sur votre bureau afin d’avoir 2
acceés a Gestcom. :

Appel Menu GestCom
SYMBOL

Dans un second temps, agir sur les priorités de I'application, vous devez saisir les
indications suivantes de telle sorte a ce que les parameétres précédents soient mis en
application :

——
E Proprigtés de - | Menu |

Général | Raccourci | Compatibilté | Sécunté | Détails | Versions précédentes |

ﬁ Appel Menu SYMEOL

Type de cible Application

Emplacement : GestCom

Cible : "C:Program Files™gi"GestCom“FloW exs" -DB!
Démarrer dans - "C:Program Files™gi"GestCom™

Touche de Aucun

raccourci

Exécuter - [Fenétre normale T]
Commentaire :
[ Emplacement du fichier ] [ Changer d'icéne ] [ Awvancé ]

[ oK ] [ Annuler ] Appliquer

Saisir dans I'emplacement réservé a la « Cible » :

"C:\Program Files\lg\GestCom\FloW.exe" —-DBN "Nom_de la_base" -USR
"Nom_utilisateur” -PWD  "Mot_de passe_utilisateur” -SKLOG -FCTN
MENUGENERALMANAGEMENT

Ainsi, lorsque vous lancez 'application avec le paramétrage des priorités ci-dessus,
vous arriverez automatiquement sur le menu ci-dessous, sans avoir acces aux
autres fonctionnalités :

Fointage ExpaditionTragahilita |
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Utilisation des appareils portables SYMBOL

Une fois le menu sélectionné « Pointage Expédition Tracabilité », vous devez
choisir I'expédition a préparer. Vous pouvez choisir cette expédition soit en cliquant
dessus soit en entrant le numéro de I'expédition dans la zone requise a cet effet.

Vous devez également choisir la date de I'expédition. Par défaut, la date du jour
apparait. Une fois la date du jour changée, appuyé sur entrée pour mettre a jour la
liste des commandes.

Q Pointage Expédition Tragabil...@

7/02/2015 |

4

14006002

EBM° Expédition [Fone expéditi | Mom Livraisor
14006003

ARTELESKI ¢
CAVE COOP.

(1]

17702/201515:17:41

Dl

E" Expédition I

Messages d’erreur apres le choix de I'’expédition

Dans le cas ou Vinistoria n'a pas été correctement paramétré ou si des erreurs ont
été subites au préalable, voici les différentes régularisations possibles a faire.

1er message possible

Q Pointage Expédition ngabi“té_ |

09/02/2015 15

N Expédit\| Zone expé| MNom Livrais| Frénom Li\|Transp0rt| N wvague |N“T0urnée| N

A Y Y =2 Y Y A A

4

14003159

140038
140039
140040
140040
140040
14004
140048

FOODS BESF 1504017

R

140040
14004

1504017
1504017
1504017
1504001
1504013
1504013
1504013
1504033
1504013

i

Cette expédition n'existe pas ou est déja pointée !

Avertissement

—

l &

T
14004057

T
|SUPER U LE | 1504013

I

19/02/201517:03:48

N° Expédition

Ce message apparaitra  si
'expédition a déja été pointé et
validé c’est-a-dire, si vous avez
déja cliqguer sur F10 sur cette
expedition.

Ce message peut également
apparaitre Si les lignes
d’emballages n'ont pas été généré
sur la ou les commandes
concernant I'expédition. Il ne faut
pas oublier, aprés ['activation de
I'option « Logistique », de
réinitialiser les lignes d’emballages.
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2¢me message possible
€D Pointage Expédition Tragabilite W — (e

09/02/2015 15]

§| M Expéditi| Zone expé|NDm Livrais| Frenom Lix|Tran5pDrt| M wague |N°T|:|urnée| 4

14003159 . FOODS BESF 1504017

| 14003843 . FROMI GMEF 1504017

| 14003346 DEMANGE JO| DEMANGE Ji 1504017
14':":'4':'12 ” \EE kAL B LR | 1 EOA0] T

| {an04nde | Avertissement

| 14004049 |

| 14004050 il Pas d'unité logistique pour cette expédition

| 14004051 | 5N

| 14004083

| 14004063

| 14004067

4 I ¥

19/02/201517:05:13
N° Expédition 14004050 |

Ce message d’erreur apparait si 'expédition ne contient pas d’Unité Loigistique. Le
« type de quantité saisie » est incorrect. L’expédition doit contenir au minimum 1
emballage a pointer.

Pour modifier le type de quantité saisie :

Paramétre utilisateur — Logistique — Vente — Pointage Expédition/Tracabilité

Q Gestion des Pararmeétres Utilisateur

Général] Aulorisations] Sé\ection] T arif ] Stock I Assortiment] Héférencement] Commande] Facture] Reglerment  Logistique | Prix Revient/Nets ] Tnumée] Imporlexport] b ail ] Saisie portable

Yente WAchat I Fabrication}
Paramétrage général ‘ Paintage | Pointage UL | Poirtage Expédition/Tragabilité

Edition walidation UL2 Hétéragéne :

[ Pas de reconnaissance du 55CC dorigine

[ Pas d'affichage de la quantité & préparer

[ Ne pas afficher le bauton '"Taut Painter [F2]"

[ Proposer un lat si scan GTIN

Gestion des N de lat adrinistratf

[ Allater l'sxpédition au début du pointage
Type de quantité saisie : |[EEIS0S

O1é Atticle
Gestion de Emplacement| gte E b

[ Saisie des emballages

[ Me pas afficher le bauton)

Présglection :
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3eme message possible

@ Pointage Expédition Tragabilite [

03/02/2015 15
§| [ Expéditi| Zone expe | Mam Livrais| Frenam Lix|TranspDrt | M wague | N°T|:|urnéE| 4
| | 14003153 . FOODS BESF 150407
| | 14003843 4 L |FROM] GMBE | | 15040 7
|| 14003346 | Avertissement Iﬁ 0407
|| 14004m2 ] 504017
|| 14004046 L Pas d'unités a pointer sur cette expédition 504001
BRI e E040013
|&| 14004050 | 50401 3
| | 14004051 ] 50401 3
| | 14004053 | 504039
| | 14004083 50401 3
| | 14004067 SUFER U'LE 150401 3
1 [ i o b
19/02/201517.08:02
N° Expédition (14004050 |

i

]

Ce message apparait lorsque le pointage a déja été réalisé entiérement. Il n’y a plus
d’article a scanner concernant cette expédition. Il faut alors dépointer les unités
logistiques a l'aide de la touche F5 apres les avoir scanner pour les sélectionner.

Vous avez également la possibilité de dépointer les unités logistiques dans le « suivi
logistique UL2 ». Choisissez ainsi le jour de la date d’expédition pour actualiser les
lignes de commandes, choisissez la commande concerné et dévalidez la a l'aide
d’un clic droit — Pointage Expédition Tracabilité — Dévalider et supprimer les UL2

@ suivi logistique UL2 Felra==
Sélection | Pointages
Diate e Création
N B B
Expédides Diste d'expedition prévue
O (@ Non O Tout 03/02/2015 18)| 22/02/2015 18))
Facturées Dite despédiion N Ewp
0 N Tout - : @ g
O OMm O] 5o N vague
[ Afficher pointages LIL1 1N =N = N* tounée
%[ Stat. | N* Expé...| Date expediti.. |N°Cli. [Nom1 | Nom 2 |Commentaire .. |N'de .. |N"Or. |Tra.. |Zon. |Nom Livaison |Prénom Livrai.. |Ad. Liv. 1 | Ad. Liv.2 |cPyville L wille Liv
E] m | 14004050 09/02/2015 40052 AUCHA! Développer tout AN DRIVE LD DITB RE COMA 90160 0
=[N Log. | Quantite  |@ta . |Pal. | Qté Couc. | Cou. | Co |PtPr T, Prépa | Comment Prépa |No SSCCPai.. |PtCharge... Date Charge... | Heur
(=) 13365 12 0025 30 01 CoP Deével les
SR =N NP [N Adide | Libelle Aricle Rédluire les Expéditions | Commentaire | Opérateur | Dete pointage |Heur... |No SSCCPointe. | Mo LatPo. |LotH
P‘W}}EE 1 1 1021 MORTU 1L NATURE VP CARTON 1L a
[« Pointage Etage > v
|ﬂ 13366 24 0.0525 PAL 0.2104 COP Pointage Préparation »
= Paintage Hall de stockage » '
Pointage Chargement camion ,
Pointage Expédition Tragabilité 3 Dévalider le pointage
Logistique ULL Dévalider et supprimer les UL2
Logistique UL2 {
1 I3
@ e | @ Lo | B e
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Déroulement du pointage

Le déroulement du pointage se déroulera comme cela :

Choix de I'éxpédition, « F3 » pour créer une unité logistique, pointage des articles qui
vont composer cette unité logistique. Une fois I'unité logistique terminée, appuyer sur
« F9 » pour la cléturer. Répéter cette opération autant de fois qu’il y a d’unités
logistiques. Lorsque tous les articles sont pointés, « F10 » pour valider I'expédition.

Vous aller pouvoir commencer a préparer I'expédition. Aprés avoir choisi la date
d’expédition, sélectionnez I'expédition que vous souhaitez préparer.

Commencez par appuyer sur la touche « F3 » pour créer une unité logistique.

Les lignes d’articles a scanner apparaissent automatiquement et vous pourrez suivre

'acheminement de la préparation d’expédition dés lors qu’'un article sera scanné et
valider.

G rointage Expéditi.. o e S
Muméro expédition : [T4005002 |

WRTELESK] SARL -
Chernin du b as Chambon -

Emb & pointer Nb UL peintés - [0_|

Lot: [ MbEmb:
. . = E[Emb [Ute atticle [0t [Libelle Article
Liste des articles & | »|COE 26| 4.1€ Cite de Carcassonn
pomter COE 50| 8.3 Bordeaus Rouge C
[ Pointés
out pointer| Créa | Dépt| RAZ| EMP|
[F2] [F3]| [F5]] [FB] [FF]

A partir d'un scan du numeéro SSCC

Une fois le numéro SSCC de l'unité logistique scanné ou entré a la main, le nombre
d’emballage article de la palette scanné apparait et vous pouvez valider le pointage
si la quantité a préparer pour la palette expédition est exacte. Puis appuyez sur la
touche entrée pour valider

Une fois la ligne validée, le nombre d’emballage sera automatiquement décompté et
la ligne disparaitra si tous les articles de cette ligne ont été scanné. Il ne restera plus
que les lignes d’articles qui n’ont pas encore été pointés.

.
4B Pointage Expéditi.. =
Numéro expédition: [14008002 | [BO3784 |

ARTELESK] SARL o
Chemin du Mas Chambon -

Emb & pointer : EmbsurUL: [8 |
SSCC :|004375400006037509 |

LTI

Lat: N MbEmb:

[Z[Emb |Gte aticle [ @ts [Libellé Aticle
[¥[cos 25| 4.1E| Cite de Carcassonn

K1

Cite de Carcassonne F [~ Poinbe @
EMP
[F7]
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Dans le cas ou le numéro SSCC ne correspond pas a un article de I'expédition
concerné, ce message d’erreur apparait en bas de la page :

Kl

Article non trouvé |

A partir de la lecture du code GTIN article

Pour générer le pointage a partir des codes GTIN (ce qui impliquera le scan des
cartons et non plus des palettes), vous devez cocher « Pas de reconnaissance du
SSCC d’origine » dans les parametres utilisateurs afin que seul le code GTIN soit
reconnu lors de la préparation des expéditions.

Utilizateur : | - |

Général] .&utorisatinns] Sélection] T arif I Stock ] Eommandel Facture] Féglement  Logistique .

Wente ].&chat l Fabricatinn]
Paramétrage général | Pointage | Pointage ULT | Pointage Expedition,/T ragabilité

Edition validation L2 Hétérogéne :

v Paz de reconnaizzance du 55CC d'onigine
Paz d'affichage de la quantité & préparer
Me pas afficher le boutor "' Tout Pointer [F2]"
Proposer un ot si scan GTIN

v| Gestion des M* de Iot administratif

Alloter lempédition au début du pointage

Type de quantité saizsie : | 0ké Emb2 -
v Gestion de Cuve

Saizie des emballages

Me pasz afficher le bouton "RA< [FE]"
Paramétrage d'un N didentifiant EAM 123 pour 13 zone H° Palette

Frézélection :

De ce fait, vous allez pouvoir exercer le pointage expédition tracabilité a I'aide du
code GTIN.

Une fois [I'expédition choisie depuis la douchette, le curseur se place
automatiquement dans la zone du code GTIN.
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ﬁ
& Pointage Expéditi... |£|E‘é]

Numéro expédition : |14UUEDDS | |ED3SD4 |

ABBAYTE DES MOMGES -
Foute de Gruiszan -

Dans le cas simple ou vous n’utilisez pas | |Embapeinter:2  [Embsurl: [0 |
de code EAN 128, vous allez devoir T
procédé a 2 scans. rb“i"mbl_
Dans un premier temps vous allez devoir

Vous pouvez constater que la zone
« SSCC » n’apparait plus.

E|Emb [Qte article |4 [Libellé Aticle
scanner le code GTIN puis dans un DEE 20 1,66 Minervois Fouge B
second temps vous allez devoir spécifier
le numeéro de lot. ] [¥]
[~ Pointés ‘
Tout pointer Dépt EMP{ L I
[F2] [F5] [F71 [F9]

C’est pourquoi nous préconisons l'utilisation du code EAN 128 construit comme suit :

— —
02)00437540238769010)L4238

© &

Dans le cadre « 1 » on retrouve le code GTIN introduit par « (02) ».
Dans le cadre « 2 » on retrouve le numéro de lot introduit par « (10) ».

Dans ce cas, si les codes barres des cartons sont imprimés ainsi, un seul scan
permettra de renseigner les 2 champs nécessaires, vous évitera de faire des erreurs
lors des scans mais aussi de vous faire gagner du temps considérablement.

Une fois le scan réalisé, le nombre d’emballage a préparer apparaitra et vous

pourrez procédé a I'élaboration de I'expédition.

Dans le cas ou le code GTIN ne correspond pas a un article de I'expédition
concerné, ce message d’erreur apparait en bas de la page :

Kl

Article non trouvé |
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Fin de la procédure que ce soit avec scan SSCC ou GTIN

(Vous pouvez également pointer vos articles automatiquement, sans les scanner, a
I'aide de la touche « F2 » si vous n'avez pas coché « Ne pas afficher le bouton tout
pointer (F2) ».)

Validez ensuite les unités logistiques a l'aide de la touche «F9 » lorsque vos
emballages finaux sont préts a étre expédiés puis procédez de la méme facon pour
composer les autres unités logistiques et terminer I'expédition.

- -
Informations ﬁ

Ce message ci-dessous apparait lorsque toutes les lignes ont été pointées.

-
Aertissement ﬁ

Commande terminée, plus d'unités & pointer,

i

Puis validez I'expédition a I'aide de la touche « F10 » lorsque la ou les commande(s)
sont prétes a étre éxpédiées.

.
Informations ﬁ
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Annulation et dévalidation du pointage
Une fois I'expédition validée, elle devrait disparaitre de la liste des expéditions a

préparer. Dans le cas ou vous avez besoin de I'annuler pour quelconques raisons,
cliquez sur I'onglet « Logistique » puis sur « Suivi Logistique UL2 ».

Q Vinistoria 50 — T -

Dossier Edition | Logistigue Fichier Achats Ventes Stocks |

m,. {? § Suivi Logistigue UL1
Suivi Logistigue UL2

f Suivi Logistigue UL1 (ancienne version)
iy

Vous aurez a nouveau acces a toutes les expéditions qu’elles soient, expédiées
et/ou facturées, ou non.

Commencez par changer la date a laquelle I'expédition est prévue puis actualisez les
expéditions en cliquant sur la loupe.

De ce fait, toutes les expéditions concernées apparaissent. Cliquez ensuite sur la
ligne a dépointer, puis par un clic droit « Pointage Expédition Tracabilité » et
« Dévalider et supprimer les UL2 ».

@ suivilogistique UL2 [E=8 Hom =X
Sélection | Paintages
Date de Création
NT i m| |/ | N* Client
Expédiées Date d'expédition préwvue Mam
)0 8 Nen ) Tout 09/02/2015 [15)| |22/02/2015 |15 Mom 2
Facturées e ‘j‘e"ﬂéd“‘g | ZoneEw N*Exp:
b hen 7o : &
Q06 @Nen OTout o Transparteur N* vague:
[ Afficher pointages LILT I B |/ | CPliviaison N tounée:
Z| Stat..|N* Expé...| Date expéditi.. |N*Cli.. |Nom1 | Nom 2 | Commentaire .. N*de .| Or.. [Tra.. | Zon..|Nam Livaison |Prénom Liveai.. Ad. Liv. 1 | Ad. Liv. 2 |CPyville L. ille Liv.
E] m 14004050 09/02/2015 40052 ALCHAII—
£ N Log. | Quantté | Cté.. |Pal. |Cté Couc... |Cou.| Co |PtP e, Prépa | Comment Prépa | Mo SSCCPoi.. |PtCharge... Date Charge... |Heur
(=] 13365 12 002590 0.1 cop Developpedl
SN =N NP N Adicle | Libelle Aricle Réduie les Expéditions |co | Opérateur | Date pointage |Heur.. |NoSSCCPointe | Mo LatPo. |LaotH
ﬂW}}EE 1 1 1021 MORTU 1L NATURE VP CARTON 1L o
< e ] »
Jﬂ 13366 24 00525 PAL 0.2104 COP >
< r | 3
»
, Dévalider le pointage
Dévalider et supprimer les UL2
< ] 3
@ Fch | B L ‘ T remer
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Pointage avec gestion des emplacements

Le pointage avec gestion des emplacements va permettre d’apporter une aide au
préparateur de commande mais aussi une vérification de la bonne tenue du stock.

Deux solutions d’utilisation du pointage avec gestion des emplacements.

Dans un premier cas, l'allotement des articles sera effectué au début du pointage.
L’emplacement de l'article sera indiqué sur la douchette lors de la préparation de
I'expédition et le préparateur n'aura plus qu’a aller prendre la marchandise dans la
zone indiqué.

Dans un second cas, le préparateur de commande n’aura que les libellés d’articles
sur la douchette et devra indiquer 'emplacement ou il a retiré la marchandise.

1% cas : Lorsque l'allotement est effectué au début du pointage, I'utilisateur voit le lot
a aller chercher et donc a préparer pour I'expédition ainsi que 'emplacement du lot. Il
n’a plus qu’a aller prendre I'article dans la zone indiquée.

Vous devez dans un premier temps paramétrer |'utilisateur concerné qui correspond
a votre outil de pointage comme suit :

@ Gestion des Paramétres Utilisateur EI@
Utilizateur : |{EIREL -
Sélection] T arif ] Stock ] Assortiment] Héférencemenl] Commandel Facture] R&glement  Logistiqus lEri:-c Revient/t 4 | ¥

Vente ]Achat ] Fabricationl

Paramétrage général | Pointage | Pointage L1 | Puointage E #pédition/T ragabilita |

Edition walidation LIL2 Hétérogene :

Paz de reconnaizzance du SSCC d'ongine
Paz d'affichage de la quantité & préparer
Me paz afficher le bouton "'T out Pointer [F2]"
Proposer un lot 5i scan GTIM

v Gestion des N° de lot administratif

v| Alloter 'expedition au debut du pointage
Type de quantité saisie : |0té Emb3 -

| Gestion de Zone
Saizie des emballagez
MHe pas afficher le bouton "Raz [FE]"

Frésélection : e

Ce premier cas est réalisable lorsque dans les paramétres utilisateurs les cases
« alloter I'’expédition au début du pointage » et « Gestion de zones » sont
cochées.



Une fois le paramétrage utilisateur effectué, vous allez pouvoir commencer la
préparation de I'expédition avec gestion des emballages.

. . Pointage Expéditi... (2o e
Dés lors que vous rentrez dans le détalil @ e

de l'expédition, vous voyez apparaitre Numéro expédition: |14004114 |

'emplacement de I'article ainsi le lot CHEVRIER FABRICE LES CUVEES -
attatrikr))uaéce ent de farticle ainsi que le lo WOSGIENMES SCEA il
. Emb & pointer ;|10 Mb UL pointés : ||:|
I suffra donc au préparateur ||°Ct
GTIN: Empl |

d'expédition de se rendre dans
'emplacement correspondant (ici 025) et
de préparer l'unité logistique avec le
nombre d’article correspondant.

[ Paointés
Tout pointer| Créa, Dépt| RAZ EMP
[F2] [F3]| [F&]| [F&B]| [F¥]

-

@ Pointage Expéditi.. | = B

Malgré que GestCom vous indique

'emplacement ou Vous devez Muméro expédition : |'|4|:||:|4114 ||128I:I4 |
sélectionner l'article, vous devez tout de ‘EHEVHIEH FABRICE LES CUVEES -
méme confirmer aprés l'avoir scanng, VDSGIENNES SCEA <
'emplacement ol vous avez retiré la Emb & pointer:[ 10 [EmbswlL: [0 |
marchandise dans la case requise a cet Riaag | 12924800000127751
effet. GTIM Emplt
Lot : MHb Emb
E[ Qe artiche |Emplacement Ligne | Lot Ligne
B 120/ 025 15023
[« ] []
MORTU CFPILCITR | Pointés @ ﬁ
‘ EMP[
[F7]

[ Erreur @
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Le pointage expédition tracabilité avec
gestion des emplacements permet
également un contréle sur la bonne
tenue des stocks.

En effet, si 'emplacement indiqué ne
correspond pas a I'emplacement requis,
un message d’erreur apparait pour
signifier que [larticle recherché ne se
trouve pas dans 'emplacement indiqué.

Une fois 'emplacement correct
renseigné, un numéro de ot est
automatiguement  attribué pour la

préparation de I'expédition.

Il reste a valider la quantité préparée.

€ Pointage Expéditi., | = B X

Emb & pointer ;{10 Embsur UL: (D |

Murnéro expédition : |14|:I|34114 | |128I]4 |
CHEYRIER FABRICE LES CUWEES -
YOSGIEMMES SCEA -

SSCC 0323243000001 27731

GTIN : Emplt : {030

Lot: Mb Emb :[10

E|QtE article |Emplacement Ligne|Lu:|t Lighne

¥ 120/ 025

16029
[« ] []
MORTU CFPILCITR [~ Paintés @a/g
EMP
‘ [F?l[

-

-
Avertissement @

Aucun lot sélectionngé

Q Pointage Expéditi... EIE'&J

Muméro expédition ; |'|4EIEI4'|'|4 | |128DE |
CHEVRIER FABRICE LES CUMWEES -
WOSGIEMMES SCEA -

Ermb & painter ;|10

Embosur UL : |0

SSCC 0329242000001 27504

M COP 1201 MORTU CFRILCI
MORTU CFPILCITR [~ Pointés @@
EMP
[F¥]
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2°™e cas: Dans le cas ou le préparateur de commande n’a pas d’indication
concernant I'emplacement des articles, il sera autonome. Il devra indiquer, au

moment de la préparation des articles, la zone dans laquelle les articles ont été pris.

Seul l'article lui est imposé. Le lot sera automatiquement renseigné une fois I'article
scanné et 'emplacement renseigné.

Pour cela il suffit d’effectuer le paramétrage suivant dans le paramétrage utilisateur
de I'appareil de pointage :

@ Gestion des Parametres Utilisateur

Utilissteur - | PTOT -

Sélection] Tarif ] Stack ] .-’-‘«ssortiment] Héférencement] Cnmmande] Facture] Réglement

Yente ]Achat ] Fabrication]

Paramétrage général | Pointage | Pointage LIL1 | Pointage Expéditiond Tragabilité

Edition validation ULZ Hétéiogéne : 2

Faz de reconnaiszance du SSCC d'onigine
Fas d'affichage de la quantité & préparer
Me pas afficher le bouton "' Tout Pointer [F2]"
Proposer un lat i scan GTIM

{Hestion des N de lot administratit

Allater 'expédition au début du pointage
Type de quantité zaizsie : | Oté Emb3 -

v| Gestion de Zone
Saisie dex emballages
Me paz afficher le bouton "RaZ [FE]"

Frésélection : P

Cochez « gestion des numéros de lot administratif » et « Gestion de Zone ».

Au début de la préparation de | & Peintage Expédition Tr.. L2 =) P

I'expédition, les lignes article n‘ont pas Muméro expédition : [14004115 |
d’emplacement ni de numéro de lot AR5 BOISSONS -
attribué. LA FORCLAZ =
Ermb & painter ;|4 Mb UL pointéz : |0
S5CC:
Il faudra alors les renseigner au moment | |GTIN: Emplt:
du scan de vos articles. Lot Nb Ermb:
E|Ote article  |Emplacement Ligne Lot Ligne
3 B0
[ Poinkés
Tout painter| Créa | Dépt| BAS| EMP
[F21 | [F3] [F8]| [FE]| [F7]
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Une fois le numéro SSCC de la palette
ou le GTIN de l'article scanné, vous ne
pouvez pas valider sans avoir indiqué
'emplacement dans lequel vous avez
sélectionnés les articles.

De ce fait, indiqguez dans la zone
« Emplt », le code de I'emplacement
choisi.

Le numéro de lot <s’affichera
automatiquement.

Attention: les «0» dans la zone

emplacement n'ont pas un caractére nul.
Vous devez en prendre compte lorsque
vous allez indiquer I'emplacement
correspondant.

Une fois ces 2 zones remplies. Vous
pouvez valider le pointage de cet article.

@ Pointage Expéditi.. | = | B 2

Murnéra expéditian : |1 4004115

NEZER

. ARAVIS BOISSOMNS
L& FORCLAZ

Emb & pointer ;|4

-

-

EmbzurUL: |0

SSCC 0329248000001 23016

GTIM :

Emplt :
b ;[ 1.

Couc|Qté article  [Qté |Libelé Article

- [l 5 |

CarF 50)0.41

MORTU CFF 1L CI

[ ]

MORTU CFPILCITR [ Paintés

EMF'[
F7)

RAZ
[FEI

[répt
[F5]

Créa.
[F3]

T out pointer
[F2]

%

IIL || E=P
[FA][[F10]

—

Emplacement obligatoire |

é

. ™
€D Pointage Expéditi... E@ﬂ

Numéra expédition: [14004115

| [12a03 |

CARAYVIS BOISSOMS
L& FORCLAS

Ermb & painter ;|4

Embzur L : |0

S

-

S5CC
GTIM

- a023 Mb Emb

Couc|Oté article Q& |Libellé Article

0329243000001 23016

TR

w | i

car 500041

MORTU CFP 1L CI

|

4

MORTU CFPILCITR [ Pointés

Ras
[FE]

UL
(F3]

Dépt
[F5]

Créa.

[F3]

T out pointer

EMP
[F2] [

[F7]

AN ¢

ExP
[F1o]y
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Parametre actualisation logistique

Le paramétrage actualisation logistique va permettre de mettre a jour les
commandes par rapport a ce qui a été pointé et rapatriera les données contenus
dans les appareils portables SYMBOL.

Dans Gestcom vous devez d’abord paramétrer I'actualisation de la base de données.
Dans les parametres de la société, onglet « Emballage/Logistique » sous onglet
« Logistigue », sous sous-onglet « Actualisation », indiquez la fréquence a laquelle
vous souhaitez mettre a jour votre base de données ainsi qu’'une heure de fin. Cette
tache sera a planifier sur le serveur et sera réaliser automatiquement.

Q Paramétrage de la seciété en cours EI@
Commande / Relance / Facturation } Télévente ] Prix Revient/Nets I Achat ] Saisie Cash I Archivage ]
Identification I Identification Yiti / Negoce 1 Paraméhies I Libellé Auticle ] Message 1 Impression ] Memo pied de page 1 Paraméties Impoit / Export ]
0ODBC ] Afficheur 7 Mode caisse ] Saisie portable I Stock ] Utilitaires ] Interface XL Pos Emballages / Logistique

Emba\lagas] Consignes  Logistique 1

[v Logistique achat
Vente WA:hat ] Entlepﬁl]

L ball . [~ Forcer le saut d'Unité Logistique Urité logistique par défaut [ Mettre & jour I transporteur dans les UL
igne emballages par mi - UL @ L2

[ Journalizer la gestion des UL

Etape qui rend Funité logistique naon modifiable
[~ Edition étiquette [ Pointage 2 [~ Pointage Etage [~ Pointage Hall de stockage [~ Paointage Expédition (ULT]
[~ Paintage 1 [~ Pointage 3 [ Pointage Préparation | Pointage Chargement camion | Pointage Safran
[” Pointage Expedition/Tragabilité ™ Paintage Chargement camion 3

ULt ] ULz Actualisation ITransfartImage}

Actualization toutes les : minutes

| Heure de fin 2000 3 Etat commands [Vente] : I:l@
Import des emballages saisis au pointage Ne paz contréler le changement d'emballages dans les lignes demballages
Saisir uniquement les emballages finaus MNe paz mettre & jour lex emballages danz les lignes de commandes

| Commande facturable aprés actuslisation
Enregistrement Expédition
Génération automatique des reliquats

Pointage des UL1 en continu

Répertaire de destination des journaus | g

Pour ce faire dupliquez a nouveau l'application puis renseignez les informations
suivantes dans les priorités pas de raccourci, tache planifié sur le serveur:

Appel Menu
SYMBOL

kd
Appel
ACTUALISATION
LOGISTIQUE

"C:\Program Files\lgi\GestCom\FloW.exe" -DBN « Nom de la base » -USR « Nom
utilisateur » -PWD «Mot de passe utilisateur »-SKLOG  -FCTN
LOGISTICACTUALISATIONORDER



