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Préambule 
La gestion de la logistique et les fabrications sont deux options de Vinistoria. 
 
Ces fonctionnalités associées permettent l’édition d’étiquettes SSCC pour les unités 
logistiques produites. 
 
L’édition d’étiquettes SSCC est impérative pour une bonne traçabilité des unités 
logistiques dans l’entrepôt et lors des livraisons clients. Il n’est pas rare que les 
entreprises de la grande distribution oblige à l’apposition de telles étiquettes sur les 
palettes qui leur sont livrées. 
 
Pour mettre en place l’édition de ces étiquettes sur emballages finaux, plusieurs 
étapes sont à réaliser. Il faut dans un premier temps  paramétrer les fabrications 
d’articles de telle sorte à ce que les fabrications ne concernent plus un article,  mais 
un emballage de plusieurs articles. 

Modification des nomenclatures 
 

En général les nomenclatures de fabrication sont basées sur un article. De ce fait, la 
nomenclature d’un article n’intègre pas d’information concernant les emballages :  

 
 
Le passage à une nomenclature de fabrication  d’articles emballés sera donc 
renseigné différemment. Pour arriver à la nomenclature finale d’un emballage de 
plusieurs articles vous devez suivre les étapes suivantes. 
 

Ces cases ne sont pas 
renseignées ! 
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Recherchez le numéro d’article dans l’onglet article, puis observez l’emballage 
article. Dans ce cas pour l’article 1454 : 

* 
 

  
Se rendre dans la recherche article comme ci-dessus puis sélectionner l’article 
recherché comme ci-dessous : 
 

 
Double cliquer sur l’article concerné. Sélectionner ensuite l’onglet « emballage » de 
l’article puis repérer le code emballage de l’article, dans ce cas, « PZZ » ainsi que le 
code emballage final, ici « 90 ».  
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Retournez ensuite dans la nomenclature de l’article concerné, puis renseignez le 
code emballage repéré précédemment ainsi que l’emballage final de l’article (par 
exemple code emballage de la palette) dans l’en-tête de la nomenclature :  
 

 
 
La quantité par emballage sera renseignée automatiquement si l’emballage de 
l’article est correctement paramétré. Cela correspond au nombre d’articles contenus 
dans un emballage. 
 
Il faut ensuite modifier les lignes de nomenclature, car cette nomenclature devient 
une nomenclature de fabrication d’un emballage article. Ici la nomenclature permet 
de fabriquer un emballage de 12 articles. 
 

 
Dans ce cas, il faut multiplier les « Coeff Qté »  des articles non volumiques par le 
nombre d’articles par emballage comme renseigné ci-dessus.  
 

ATTENTION : Il ne faut pas oublier de cocher les cases « Arrondir à l’entier 
supérieur » sur les lignes de fournitures dont la quantité consommée ne doit 
pas être calculée avec des décimales. 
 
Le résultat est donc le suivant :  
 

 
 
Valider ensuite la nomenclature ainsi modifiée. 
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La fabrication d’articles emballés 
 

 
 
Créer une fabrication tel que ci-dessous : 
 

 
 
Dans l’en-tête de fabrication, il faut renseigner le type de fabrication ainsi que le 
numéro d’article. Une fois le numéro d’article indiqué, le choix des nomenclatures ne 
se limitera qu’aux nomenclatures concernant l’article renseigné. 
 
Dans un deuxième temps, il vous faut renseigner le nombre d’article que vous 
souhaitez fabriquer. Une fois ce champ renseigné, toutes les autres cases sont 
automatiquement remplies en raison du paramétrage des nomenclatures fait en 
amont. 
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Générez ensuite les lignes détail de la fabrication : 
 

 
 
 
Dans le sous onglet « ligne » vous avez alors la possibilité de voir les articles et 
fournitures utilisés pour la création des N articles. (Dans ce cas : 1115) 
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Edition des étiquettes unités logistiques fabriquées 

Paramétrage initial 
 
Pour faciliter l’édition des étiquettes SSCC sur les unités logistiques produites, vous 
devez choisir dans un premier temps le paramétrage de plusieurs données. Pour 
cela, procédez ainsi : 
 

 Dossier – Administrateur – Paramètre utilisateur 
 
Cette fenêtre ci-dessous apparaitra. Dans l’onglet « Logistique », sous onglet 
« Fabrication », vous allez pouvoir effectuer les paramétrages essentiels à la bonne 
réalisation de l’étiquetage des unités logistiques. 
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Renseigner pour chaque utilisateur qui effectuera des éditions d’étiquettes 
logistiques : 
 

 
 
Ordre de tri des UL : par numéro logistique, un seul choix possible. 
 

Règle de calcul des étiquettes : Ce paramètre vous permettra de définir le nombre 
d’étiquettes qui seront imprimées pour chaque unité logistique. Vous avez donc la 
possibilité des choisir entre plusieurs options qui vous sont proposées. 
 

Nombre d’étiquettes : Le nombre d’étiquettes est à saisir manuellement lorsque vous 
avez opté, dans la rubrique précédente, pour « N étiquette par Unité Logistique ».  
 

Etiquette par défaut : Vous pourrez choisir le modèle d’étiquette qui sera édité par 
défaut. 
 

Demander l’imprimante : Le fait de cocher cette case, vous permettra de sélectionner 
à chaque édition d’étiquette, l’imprimante sur laquelle vous voulez obtenir 
l’impression de la ou des étiquette(s). Dans le cas où vous avez plusieurs 
imprimantes disponibles sur le site avec plusieurs imprimantes rattachées à un 
utilisateur, cette option peut être intéressante. Dans le cas contraire et pour un gain 
de temps considérable, nous vous conseillons de décocher cette case. 
 

Avertir si l’édition a déjà été réalisée : Cette case est cochée automatiquement de 
par son importance. En effet, l’avertissement si l’édition a déjà été réalisé vous 
évitera d’imprimer 2 fois la même étiquette à coller sur 2 unités logistiques 
différentes. 
 
 
Une fois ces paramètres réalisés, vous avez la possibilité d’éditer des étiquettes pour 
les unités logistiques fabriquées. 
 



 Page 9/14 

Edition des étiquettes 
 
Pour cela, reprenons la fabrication créée précédemment. Dans l’en-tête de 
fabrication, faire un clic droit n’importe où sur l’écran, puis choisir au menu l’option 
« Unité Logistique ».  

 
 
La fenêtre ci-dessous apparait : 

 
Pour cet exemple et la production de 1115 articles numéro 1454, avec un emballage 
final numéro 90, on voit que nous obtenons 3 unités logistiques. Ceci signifie que 
pour cette fabrication, nous allons devoir étiqueter 3 unités logistiques (dans ce cas, 
3 palettes IPP LOGIPAL). 
Les lignes avec un fond vert, correspondent aux palettes qui sont complètes, ce qui 
correspond à des palettes standard homogènes. La dernière unité logistique n’est 
pas complètement remplie, il restera donc de la place sur celle-ci. 
 
Pour l’édition des étiquettes de ces unités logistiques, vous avez 2 solutions. 

 

 
 

 
 



 Page 10/14 

Première solution 
 
Cette solution est à retenir dans le cas où l’étiquetage des unités logistiques est 
établi au fur et à mesure de l’avancée de la fabrication.  
 
Se positionner d’abord sur la première unité logistique puis appuyer sur F9 ou sur le 
bouton « Etiquettes (une à une F9) » à chaque sortie de production d’une unité 
logistique.  
 

 
 
Une fois l’impression lancée, le curseur se place automatiquement sur la ligne 
suivante, vous n’avez plus qu’à réaliser la tâche pour chaque unité logistique. 
 

 
Une fois l’impression de l’étiquette lancée, la case « Etiquette édité » est 
automatiquement cochée. 
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Seconde solution 
 
Avec un Ctrl + Clic, sélectionnez toutes les unités logistiques à étiqueter puis cliquez 
sur le bouton « Etiquette » 

 
 
Vous devez choisir ensuite l’étiquette que vous souhaitez imprimer pour coller sur 
vos palettes dans la liste d’état comme ci-dessous :  

 
 
 

Gestion de la fin de production 
 
Dans le cas où les fabrications prévues sont différentes des fabrications réelles, vous 
avez la possibilité de changer les quantités fabriquées de 2 façons différentes. 
 

Première solution 
 
Dans l’en-tête de fabrication, vous devez changer la quantité réellement fabriquée.  
 
Pour ce faire, dans la rubrique « Qté Article Fab » vous devez indiquer le nombre 
réel d’articles fabriqués. Cette solution est généralement utilisée quand la différence 
entre la quantité prévue et réelle est conséquente. 
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Dans le cas ci-dessous, la quantité de fabrication était initialement de 2500 articles. 
Pour certaines raisons, le nombre d’articles réellement fabriqué a été de 2400. Vous 
devez donc renseigner dans la case prévue à cet effet « 2400 ». 
Une fois la modification enregistrée, le nombre d’unités logistiques produites est 
automatiquement recalculé. 
 

 
 

Deuxième solution 
 
Attention, cette solution n’est à appliquer que si la dernière unité logistique 
doit être modifiée ! 
 
Dans le détail des unités logistiques, vous pouvez sélectionner la dernière ligne pour 
modifier la quantité d’article fabriquée. Pour ce faire, vous devez vous rendre dans le 
détail des unités logistiques (comment faire page 8). Une fois la fenêtre ouverte, 
sélectionnez la dernière unité logistique puis appuyer sur F10.  
 
La fenêtre ci-dessous s’ouvrira et vous pourrez alors modifier la quantité de cette 
unité logistique. 
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REPRISE D’UNE PALETTE INCOMPLETE 
 
Si lors d’une précédente fabrication, celle-ci s’est terminée par la production d’une 
palette incomplète, il est possible de la compléter. 
 
Il faut pour cela que l’article produit soit le même que celui de la palette incomplète. 
 
Pour ce faire, repérer le numéro SSCC se trouvant sur l’étiquette de la palette 
incomplète puis renseignez le dans « N° palette reprise ». 

 
 
Après saisie du numéro logistique ou numéro SSCC, le programme affiche le 
nombre d’emballages contenus sur cette palette ainsi que la place restante (qté 
dispo sur palette). 
 
En visualisant les unités logistiques, vous pouvez remarquer que la première ligne 
représente le complément de l’unité logistique reprise :  

 
 
Une fois cette deuxième étiquette imprimée (concernant le complément de l’unité 
logistique incomplète), vous devez la coller à côté de la première. 
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Exemple d’étiquette : 

 
 
 


