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Principe général du comptage 
 

La fonction de comptage de Vinistoria est accessible à partir du menu « Stock » et permet 

d’ajuster les stocks physiques des lots de stocks en fonction des comptages effectués en 

entrepôt. 

 

Contrairement à l’inventaire annuel, il est possible de réaliser des comptages n’importe quel 

jour du mois et qui plus est, sur une partie des articles. Cela implique une grande souplesse 

d’utilisation et la faculté de faire plusieurs comptages par mois sur les articles sensibles, par 

exemple. 

 

Les modes de fonctionnements du comptage sont les suivants : 

- Un comptage doit être réalisé à une date définie choisie par l’utilisateur. 
- Le mouvement d’ajustement de stock qui en découle corrige la quantité en stock 

physique du lot sur lequel est effectuée la saisie du comptage. 

- Le comptage est pris en compte dans le calcul des stocks : 

Soit à la date spécifiée à 00 heures 00, il est donc le premier mouvement de la journée 

en question. 

Soit à l’instant de la saisie, c’est-à-dire que la correction de stock tient compte des 

mouvements déjà passés sur la journée. 

 

Le paramétrage de l’instant de prise en compte des comptages est réalisé en fiche société sur 

l’onglet « Stocks » : 

 
 

Si la case est cochée : le comptage tient compte des mouvements passés le même jour que la 

date de comptage, la correction de stock tient donc compte des mouvements déjà passés sur la 

journée. 

 

Si la case n’est pas cochée, on considère que le comptage est réalisé à la date précisée à 0h00, 

ce qui fait de cette opération la première de la journée, les autres mouvements  éventuels sont 

alors comptabilisées après le comptage. 

 

Dans la suite de la documentation nous traiterons des incidences de la prise en compte des 

mouvements de comptage à 0h00 car cette option a des incidences particulières. 
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Prise en compte des préparations de commandes 
 

Il est tout d’abord conseillé de ne pas réaliser de sorties de stock lors de la réalisation du 

comptage en entrepôt afin de rendre l’opération plus fiable. 

 

Il n’est pas rare qu’un comptage soit effectué dans l’entrepôt alors que des commandes clients 

sont préparées et déjà prêtes à partir. 

Dans ce cas, plusieurs cas de figure sont possibles : 

 

1. Les commandes correspondantes ne sont ni livrées, ni facturées dans Vinistoria 

 Il faut ajouter les quantités préparées dans le total compté pour la mise à jour des 

stocks. En effet, dans ce cas, la quantité physique en stock tient compte de ces 

commandes. 

 

2. Les commandes ont été facturées et livrées 

 

On a alors deux cas possibles : 

 

a) La date de livraison est postérieure ou égale à la date de comptage 

 Il faut ajouter les quantités préparées dans le total compté pour la mise à jour des 

stocks. En effet, dans ce cas, la quantité physique en stock à la date de comptage 

tient compte de ces commandes car elles n’étaient pas « sorties » de Vinistoria à 

cette date à 00 heure 00 

 

b) La date de livraison est antérieure à la date de comptage 

 Le comptage ne doit prendre en compte que le stock en entrepôt, les commandes 

préparées étant considérées comme sorties ne doivent pas être additionnées 
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Organisation d’un comptage 

Traitement des commandes préparées 
 

Si des commandes sont préparées le jour du comptage, il est préférable d’effectuer leur 

livraison effective et de dater le comptage en date du lendemain. 

Exemple : 
Un comptage doit être fait sur une partie du stock le 29/08/2012 en fin de journée. 

Des commandes sont préparées le 29/08/2012 pour livraison le 30/08/2012. 

 

Deux cas de figure possibles : 

1. Livraison des commandes en date du 29/08/2012 et saisie du comptage en date du 

30/08/2012 

 On n’ajoute pas au stock compté les commandes en question 

2. Livraison des commandes en date du 30/08/2012 et saisie du comptage en date du 

30/08/2012 

 Il faut ajouter au stock compté en entrepôt les quantités préparées pour ces 

commandes 

 

Préparation d’un comptage 
 

Aller dans le menu « Stocks », option « Comptage ». 

 

La première opération à réaliser est de renseigner votre date de comptage et de sélectionner 

les articles/lots sur lesquels le comptage va être réalisé : 

 

 
 

Ici la sélection porte sur le dépôt « 011 » et les articles de la famille « 001 ». 

 

Toutes les sélections sont possibles à ce niveau pour restreindre les articles qui seront 

concernés par le comptage. 
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Sélectionner toutes les lignes à l’aide de la combinaison de touches CTRL-A ou par une clic-

droit sur la liste et l’option « Tout sélectionner ». 

 

Faire un clic-droit et choisir l’option « Organiser un comptage » : 

 
 

Sur la fenêtre qui s’affiche, saisir la date de comptage ainsi qu’un libellé correspondant à 

l’opération réalisée, puis validez : 

 
 
Tous les lots de stocks concernés sont marqués avec ces informations et il sera possible de 

rappeler les lots en question une fois le comptage réalisé en entrepôt à l’aide de ces 

indications. 
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Edition de l’état préparatoire de comptage 
 

Cliquer sur le bouton « Imprimer » et choisir un état de « Liste préparatoire de comptage » 

afin d’éditer le document qui servira à reporter les quantités comptés dans l’entrepôt et qui 

seront saisies par la suite. 

 

 
 

Ce type d’état est présenté sous la forme ci-dessous : 

 
 

Les articles sont triés par emplacements (magasin, zone, emplacement) croissants. 

La colonne « Quantité Relevee » contient 3 zones permettant d’écrire les quantités : 

- de palettes entières « P » 

- de colis complets « C » 

- d’unités non conditionnées « U » 

 

La somme des quantités de ces 3 colonnes sera totalisée en saisie de comptage afin de 

calculer le stock total compté. 
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Le comptage 
 

Le comptage effectué en entrepôt est reporté sur l’état préparatoire en nombre de palettes, 

colis et unités. 

Pour un article, il est nécessaire de compter l’ensemble des unités logistiques existantes, ces 

quantités serviront lors de la saisie du comptage. 

 

La saisie du comptage 
 

Retourner dans la gestion du comptage et effectuer les saisies suivantes : 

- saisir la date de comptage 

- effectuer une recherche sur la date de comptage 

- éventuellement avec le libellé de comptage 

 

Cliquer sur la loupe, les lots qui ont été « marqués » lors de l’organisation du comptage 

apparaissent : 

 
 

Reporter sur les lignes d’articles les quantités écrites sur la liste de préparation de comptage 

en nombre de palettes, colis, unités : 

 

 
 

Pour l’article 11324 « Abbaye de LEFFE 9° Fut 20 L » il a été saisi : 

- 15 palettes 

- 4 colis 

- 0 unités (Qté article) 

 

Soit au total 124 colis (Fûts) ou 2480 litres… 

 
Effectuer ainsi la saisie de tous les articles. 
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Edition des états de contrôles 
 

Une fois la saisie terminée, il est possible d’éditer des états de contrôle selon plusieurs critères 

de tri : 

 

- Par emplacement 

- Par écart décroissant 

- Par désignation article 

- …. 

 

 
 

Les états d’écart permettent de contrôler les saisies afin de détecter les éventuelles erreurs de 

report de valeurs ou de comptage (en cas d’incohérence manifeste). 

 

Seules les lignes présentant des écarts sont éditées sur ces listes : 

 
En cas d’erreur de comptage, il est toujours possible de retourner en saisie de comptage à la 

date voulue et de modifier les quantités saisies : 

 

 
 



 Page 9/15 

Validation de pièces antérieures à la date de comptage 
 

Lorsque le comptage est saisi, il n’est pas prévu que des mouvements soient validés à une 

date antérieure à la date de comptage (un ou plusieurs jours avant la date de comptage). 

 

Cependant, il est possible de le comptage mette en évidence l’oubli de la validation d’un 

achat, la correction d’un stock (sortie de produits périmés par exemple) ou d’autres 

mouvements qui auraient dû être saisis au moment du comptage. 

 

De ce fait, après saisie du comptage l’utilisateur va valider des mouvements à une date 

antérieure à celui-ci et donc « perturber » le calcul normalement réalisé (cas d’un comptage 

daté du 01/06 et d’un régul de stock faite le 31/05 après saisie). 

 

Pour que le stock saisi sur le comptage soit bien pris en compte et reste cohérent il existe une 

fonction de recalcul des écarts sur comptage. 

Pour cela, sélectionner toutes les lignes de comptage à la date voulue avec la combinaison de 

touches CTRL-A puis avec un clic-droit choisir dans le menu l’option « Recalculer les 

quantités des comptages » : 

 

 
 

Tous les écarts seront ajustés afin d’obtenir un stock cohérent avec la quantité comptée saisie. 
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Réalisation d’un comptage avec appareils portables 

Paramétrages nécessaires 
 

La réalisation des comptages à l’aide d’appareils portables type Symbol peut être effectuée 

dans des entrepôts équipés de couverture Wifi. 

 

Le comptage peut être réalisé en obligeant de préciser l’emplacement dans l’entrepôt si 

nécessaire à l’aide du paramétrage utilisateur ci-dessous : 

 
 

Dans ce cas, les lots de stock comptés doivent tous être renseignés avec un code 

emplacement. 

Lors du pointage, le code emplacement devra être renseigné avant de sélectionner l’article et 

le lot à compter. Cet emplacement a pour vocation de filtrer les lots afin de n’avoir en 

visualisation que ceux théoriquement placés à cet endroit. 

 

Le comptage peut aussi être réalisé en identifiant des lots administratifs. Cette identification 

sera effectuée soit par une recherche manuelle, soit par une reconnaissance par lecture d’un 

code à barres. 

Saisie en nombre d’emballages 
 

Selon le besoin, le comptage peut être réalisé en nombre d’emballages et unités cumulées. On 

saisira alors le nombre d’emballages et le nombre d’unités non emballées, le programme 

stockera la quantité totale. 

 

Exemple : pour des emballages de 6 unités, on saisit 10 emballages et 4 unités, le programme 

mémorise 10 x 6 + 4 = 64 unités comptées. 

 

Pour activer cette fonction, aller au menu « Dossier », « Administrateur », « Paramètres 

utilisateur », sur l’onglet « Gestion des lots de stock su terminal », cocher la case « Saisie des 

comptages en emballages articles » sur tous les utilisateurs concernés : 
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Accès à la fonction de comptage 
 

Cette fonction est accessible à l’aide de la commande -FCTN "SAISIESTOCK" 

Le menu qui apparaît alors sur l’appareil portable propose différentes fonctions : 

 
Les fonctions inutiles du menu peuvent être grisées en interdisant leur accès à l’utilisateur via 

la paramétrage « Dossier », « Administrateur », « Paramétrage de l’accès aux applications ». 

 

Réalisation des comptages 
 

Pour réaliser des comptages, il est possible d’utiliser au préalable les fonctions décrites 

précédemment afin d’organiser un comptage, éditer des états, etc… 

 

La fonction décrite infra est destinée à remplacer la saisie des comptages réalisés afin de 

l’effectuer en temps réel lors des comptages physiques dans le stock. 

 

Présentation de l’écran, déroulement des opérations 
 

 

 

L’écran se présente de manière très simpliste afin d’optimiser la 

saisie. 

 

La première information à renseigner est la date de comptage, 

valorisée par défaut avec la date du jour. 

 

La saisie d’un code dépôt n’est pas obligatoire mais peut s’avérer 

dans certains cas indispensable (F4: recherche).  

Cette information permet de filtrer les lots présents sur le dépôt. 

 

La zone « Emplact » correspond à la situation physique dans le 

stock (F4 : recherche). Cette rubrique peut être nommée de 

manière différente selon vos paramétrages. 

 

Nous avons vu précédemment que cette zone peut être 

obligatoire ou non selon les exigences de votre fonctionnement. 

 

La zone « Article » permet d’effectuer la recherche de l’article à compter mais aussi le lot de 

stock sur lequel le comptage va être réalisé. 

 

Sur cette rubrique il est possible d’effectuer différents type d’entrées obtenues soit par la 

lecture d’un code à barres, soit par la saisie directe sur le clavier : 
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1) Saisie d’un numéro d’article 

Issu d’un code à barre type code 39 ou saisi directement au clavier, il permet 

d’accéder à tous les lots rattachés à l’article 

 

2) Saisie d’un code article 

Issu d’un code à barre ou saisi directement au clavier, il permet d’accéder à tous les 

lots rattachés à l’article ayant ce code 

 

3) Saisie du code barre EAN13 de l’article 

En général lu directement par le scanner de l’appareil 

 

4) Saisie du code référencement 

Cette possibilité nécessite la mise en place de la gestion du référencement (option) et 

permet de retrouver les lots de stocks existant pour une code saisi 

 

5) Saisie du code à barres et recherche dans les référencements 

Cette possibilité nécessite la mise en place de la gestion du référencement (option) et 

permet de retrouver les lots de stocks existant pour un code à barres présent 

uniquement dans les référencements clients par exemple (cas du marquage des cartons 

avec le code à barres du client qui sera livré). 

 

6) Lecture d’un EAN13, EAN14 ou EAN128 contenant un GTIN carton ou palette 

La recherche est effectuée sur les GTIN palette standard ou non standard renseignés 

sur les emballages des fiches articles (sur 13 ou 14 positions). 

 

7) Lecture d’un EAN128 contenant un GTIN carton + le lot administratif 

Ce type de code à barres permet d’identifier directement l’article ET le lot 

administratif sur lequel le comptage est effectué. La valeur renvoyée au programme 

correspond à la norme GENCOD incluant des identifiants d’information (01 pour le 

GTTIN et 10 pour le lot de stock) : 

01 + GTIN article sur 14 caractères + 10 + lot administratif 

 

 

Les différents modes de recherche des articles doivent être paramétrés en fiche société, onglet 

« Paramètres » : 
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Si le résultat de la recherche effectuée correspond à plusieurs lots de stocks potentiels, la 

fenêtre de choix du lot est affichée : 

 
 

Le déplacement d’une ligne à l’autre est réalisé à l’aide des flèches « haut » et « bas » puis par 

« enter » pour valider le lot choisi. 

 

Si un seul lot correspond à la recherche effectuée, les informations sont affichées directement 

sur l’écran et il ne reste plus qu’à saisir la quantité comptée : 

 
 

La quantité comptée est à renseigner en nombre d’unités. 
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Cas de la saisie en nombre d’emballages 
 

Si la saisie est configurée en nombre d’emballages au niveau de l’utilisateur, l’écran se 

présente de manière légèrement différente : 

 

 

La quantité en stock est affichée en rouge en nombre 

d’emballages + unités  

 

 

 

La quantité comptée est à saisir sur 2 zones : 

- Le nombre d’emballages (E) 

- Le nombre d’unités hors emballages (U) 

 

Un rappel du nombre d’unités par emballage est 

réalisé entre les deux rubriques. 

 

Saisie alors le nombre d’emballages pleins puis le nombre d’unités et valider. 

 

 

 

 

Ici par exemple on a 145 Emballages et 3 Unités, ce 

qui va donner lieu à un comptage total de : 

 

 

145 x 24 + 3 = 3483 Unités 

 

Saisie sur plusieurs zones de stock 
 

Si l’on doit compter plusieurs zones de stock contenant les mêmes articles (et lots 

éventuellement), effectuer la recherche de l’article et du lot, le programme pré-affiche la 

quantité déjà comptée sur les autres zones de stock. 

Ajouter alors à ces quantités celles comptées sur la zone actuelle et valider. 

 

Exemple :  

On a 2 zones de stock qui sont comptées l’une après l’autre. 

La zone 1 contient 145 Emballages et 3 unités 

La zone 2 contient 54 Emballages et 14 unités 

 

La zone 1 est comptée en premier, on saisit 145 et 3 sur les rubriques vides. 

 

Lors de la saisie de la zone 2 les quantités 145 et 3 déjà comptées sont affichées, additionner 

les quantités : emballages 145 + 54 = 199, unités 3 + 14 = 17 

Remplacer 145 par 199 et 3 par 17 et valider. 
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Configuration du lecteur code à barres 
 

Si vous souhaitez effectuer les inventaires à l’aide de la lecture de codes à barres dans 

l’entrepôt, il est nécessaire de paramétrer le lecteur pour qu’il renvoie le type de code à barres 

lu. Les identifiants reconnus selon le type d’information renvoyée sont les suivants : 

 

Type d’information codifiée Renvoi des données par le lecteur 

 

Numéro d’article 

Code article 

Code barre article EAN13 

Code référencement 

Code barre référencement EAN13 

GTIN emballage EAN13 ou EAN14 

 

 

 

 

]99 + valeur recherchée 

 

GTIN emballage contenu dans un EAN128 

 

 

]C201 + GTIN sur 14 caractères 

 

GTIN + Lot administratif contenu dans un 

EAN128 

 

 

]C201 + GTIN sur 14 caractères + ]10 + 
Lot Administratif + ] 

 

Pour obtenir ces identifiants, il faut activer le programme ScanWedge, puis aller dans le menu  

Config, puis Setup et cocher la case « allow escapes in prefix/suffix ». 

 

 


